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Funktionsprinzip des Spannvorganges

Principle function of the clamping-process
Principe fonctionnel du procédé-serrage

Mit der Zustellspindel wird das Werk-
stiick vorgespannt. Nach erreichen der
Endposition der Spindel gibt die einge-
baute Kupplung die Hochdruckspindel
frei. Die voreingestellte Spannkraft
(10, 20, 30 oder 40 KN) wird nun iiber
den Kniehebelkraftverstarker in der
Spindel erreicht.

During the first step the spindle is ope-
rated manually by hand until it stops at
the workpiece. At the same moment the
coupling opens the function of the high
pressure spindle and with the toggle
principle the preliminary selected clam-
ping force will be attained. (10, 20, 30
or 40 KN)

Avec la broche d’étaux la piéce est serré
manuelment jusque I'accouplement
débloque la broche de haute pression;
cette broche atteind maintenant avec le
systéme de genou la force prérégable de
10, 20, 30 ou 40 KN.

Wartungsfreie Spannmechanik, da alle Teile
mit einer Hiilse umschlossen sind (Dauer-
schmierung).

The clamping mechanism is maintenance free,
because all parts are integrated in a case.

La mécanique de serrage n’a besoin pas des
frais d’entretien, par ce que tous les piéces
sont recouvrent d’une douille.

Spannkraft von Hand vorwahlbar von
10, 20, 30 bis 40 KN

Clamping force manually selected from
10, 20, 30 until 40 KN

Force de serrage prérégable manuellment
de 10, 20, 30 jusque 40 KN

Ergebnis: - Result: - Résultat:

Argumente aus der Praxis fiir die Praxis:

Practical informations:

Informations fondées sur |

e Grundkorper in Monoblockaus-
fiihrung, gehartet und allseitig
geschliffen

- Bases are built in monobloc-version,
all surfaces are hardened and
grinded

- Tous les bases sont fondrés en mono-
bloc et les surfaces sont trempés et
rectifiés

e Aufspannlagen fiir horizontale,
vertikale oder seitliche Bearbeitung
maglich

- Step up configurations for horizontal,
vertical or lateral machining possible
Des positions differents pour les ope-
rations d’usinages horizontals, verti-
cals ou laterals.

¢ Kontrollierte Spannkraft von Hand
wahlbar

- Controlled clamping force manually
adjustable

- La force de serrage controllée manu-

ellment réglable.

e Schnellspannung mit geringem Kraft-
aufwand mittels Kniehebelverstarker

- Quick clamping with @ minimum on
exertion with the toggle principle

- De serrage rapide avec peu d’effort et
le systéme de genou.

e Wartungsfreie Spannmechanik durch
Vollkapselung

- Maintenance free clamping system by
a closed case

- Pas des frais d’entretien par suite
d’une douille fermée.

e Vielfaltige Einsatzmdglichkeiten im
Werkzeugbau und Produktion

- Many application examples for the tool
maker and in the production

- Beaucoup domaines d’applications
pour le outilleur ou en production.

e Grundkdrper auch in geteilter
Ausfiihrung lieferbar

- Bases also in a split version available.

- Les Bases sont disponible en deux
piéces version.

Kontrollierte Spannkraft garantiert hohe Wie-
derholgenauigkeit.

A controlled clamping force guarantees a
repeatable accuracy.

Une force de serrage contrdllée garantit une
réitérable précision.




Technische Informationen und Zubehore
Technical informations and accessories
Informations techniques et accessoires

Bestall-Nr.

Order-Nr.

No.de commande
MHS 100-200
MHS 120-200
MHS 140-346 S
MHS 140-346 M

Parallel- St Parallel-
Unterlage . Unterlage
Parallel-support . Parallel-support
D’appui-paralléle T D’appui-paralléle
10 mm e 4 mm

Ba rB
Size
Gne

1

BaugroBe: Bestell-Nr.
Size: Order-Nr.
Grandeur: No.de commands
120-36,5 MU12-1911
120-32,0 MU12-1912
120-28,5 MU12-1913
120-25,0 MU12-1914
120-20,5 MU12-1915
120-15,0 MU12-1916
140-36,5 MU14-1911
140-32,0 MU14-1912
140-285 MU14-1913
140-25,0 MU14-1914
140-20,5 MU14-1915

140-15,0 MU14-1916

S
—
—
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Weiche Backen . o
Soft jaws __;'__',v ,*:9
Méchoires doux < e

BestellNr.
Order-Nr.
No.de commande

gD

10-1410

12-1410

14-1410

Prazisions-Tiefspannbacken
Precision-low clamping jaws
Machoires-Profondeur

de serrage-Précision

Standard Backen BaugroBe: | BestelkNr.

Standard jaws Z',Z,‘w, 3’0‘_’322‘2,,,,,,3,.“ B H T A M gD ﬂS

Machoires standard
100 10-1410 100 [ 40 | 25 | 80 | 15 [ 85 | 8
120 12-1410 120 | 40 | 25 | 80 | 15 |85 | 8
140 14-1410 140 | 40 | 25 | 80 | 15 |85 | 8

Prisma Backen Baugroe:  ( BestalFNr.

Prism jaws cangor._|ogeomae | B | H [ T

Méchoires prisme
100 10-1410 100 | 40 | 25
120 12-1410 120 | 40 | 25
140 14-1410 140 | 40 | 25

Federblatt-Tiefspannbacken el BaugroBe: | BestelkNr.

Leafspring-lowclamping jaws S _,.-"I g'; -~ adgmmm . BIHIT

Lame de ressort-Machoires .-_‘,J-"f_,'-' g s J -

T e g T 100 10-1410 100 | 40 | 25

'f‘__.;-'j':.-'-5 /f;f' 120 12-1410 120 | 40 | 25
- A 140 14-1410 140 | 40 | 25

Tiefspannbacken BaugroBe: | BestelkNr.

Low clamping jaws dnter. | Mdsconnnss | B | H [T | A | M|[0D|@S

Machoires-Profondeur

o 100 10-1410 100 | 40 |25 [ 80| 15 85 | 8
120 12-1410 120 | 40 | 25 | 80 | 15 |85 | 8
140 14-1410 140 [ 40 | 25 | 80 | 15 [ 85 | 8

Spezial-Backen
Special-jaws
Méchoires speciaux

BaugroBe Bastell-Nr.

az;;deur gou:; ggmmanda B H T A M ﬂ D ﬂS
100 10-1410 100 | 40 | 25 | 80 | 15 [85 | 8
120 12-1410 120 | 40 | 25 | 80 | 15 |85 | 8
140 14-1410 140 | 40 | 25 | 80 | 15 |85 | 8
Baugroe Bastel-Nr.

gza'};deur ﬂ::;:!gmmde B H T A M @D @S
100 10-1410 100 [ 40 | 25 | 80 | 15 [85 | 8
120 12-1410 120 | 40 | 25 | 80 | 15 (85 | 8
140 14-1410 2 | 80




Bagrbe: | BestollNr.
Handkurbel  [Se | Orsel
Hand-crank Grandeur: No.de commande L
Manivelle 25 HK-25 25
80 HK-80 80
120 HK-120 120
; HK-230
Z o . 1;
N ro | ' Winkeltrieb
n = v T Square gear
!. If = . 3 . Engrenage équerre
i =T O
1 : h ] o
. " S BestolbNr.
- A - o J . Ay Order-Nr
: 1=y 4 i ‘f ' it h \ S :.}':J No.;;ul;mmande B L H
4 B [ i MW-1800
= 3 L
r i J 1 | l
l a o ,t i . ' g Werkstiickanschlag
A\ =3 - T | . oy Stop
\ L L I"_"'-_ p #4- '?‘%\\ Butée
: J = / 3 %5
B e r
- - -c_ _.__-=‘= === L ] LI ot No.de commande
| : M i
Bgugfﬁﬁe: B&tel!;‘!rln
S, |Nodveonmante | A | B[ C | D [E |D1|D2| L |L1[L2[L3|L4|L5|L6|L7
140 MBS-14-5500 140 | 140 | 14 |20 *[ 112 |20 "7| m12| 550 | 90 | 150 | 190 | 290 | 340 | 400 | 490
Bride groll et Bestell-\r. Aufspannschraube glau‘uréﬁe g',f"ﬁ""
Campirglaratge %5 Wbt [ LB H|C | f camaingsren iar | vt | B
Bride grand e ) i
‘ B [TXT B [s0[ % [17 }';ssifzsf"age s 2| Ms2aof 12
o AStK) [ MS-2302 14
e 16 MS 2303 16
<¢j e 1t
— AL 18 MS-2304 18
glrlde !(Ieut: A grasmw.
amping bar sma RO Ny or LIBIHIC
. § o] No.de d =
Bride petit . {;‘L”" g = 1;;‘0"“" - ool Prazisions-Nutenstein ggumgmse: m& l:r
N a Precision-T-slot key T nde N d c mmande B | B1
Pierre & rainure 1 MN-2001 20 | 12
(1 Satz =
PaB-Schulterschraube = Bagibe. [Bes el 2 Stck.) 14 MN-2002 20| 14
Precision-screw 4‘;‘{ _F;}L_: o e % | D DI P 16 MN-2003 20 | 16
Vis de précision R - Ny "
R Sty o2 Stck) (j;,g-j E 12 MS 240 2 [M2 C::{;ﬂfi L 2N el B
16 MS-2403 20 |Mi6 i l‘ 2 MN-2005 202
- 22 MN-2006 20 |2
Nutenbolzen gzxograae: mlwr Aufspannschraube ggqfﬁﬁﬂ gemﬂe:""':ﬁ
ESITt bolt . Grandeur. | No ds commande D D1 S!an;ping srew Grandeur: | No.de commands B
oulon pour rainure T - is de serrage y
N ] [ e
o A i 2 Stck.) N;'F "
L N e
{t""" 16 MN-2203 20 | 16 ‘"Q\}e’ F| 16 MS 2103 16
- 18 MN-2204 20 | 18 R 18 MS 2104 18




Mogliche Aufbaulagen
Possible set up configurations
Des differents constructions dans la pratique

Beispiel: horizontale Bearbeitung - Example: horizonal machining - Exemple: d’usinage horizontale

System stirnseitig auf Rundtisch gespannt 4-fach Aufbau auf Rasterplatte Stabilere Aufspannung mit Aufspannblock
System-set-up at the gable-end on the Four-fold set up on a grid plate Mon rigid set up with a step-up bloc
round-table Construction quadruple sur une plaque a trous Une construction plus robuste avec une bloc de
Construction du systéme sur la frontispice déploiment

et sur la table rounde

Beispiel: vertikale Bearbeitung - Example: vertical machining - Exemle: d’usinage verticale

— -
Kompakter Aufbau um den Z-Verfahrensweg Aufbau mit Werkstiick-Unterlagen Herkommlicher Aufbau auf Maschinentisch
zu optimieren Set up with workpiece-supports Conventional set up on the machine table

Solid set up to optimize the Z-course Construction avec des appuis paralléles Orgine construction sur la table de la machine
Celle robuste construction optimis le course en Z

Lange Werkstiicke werden 2-seitig gespannt Kombinationsaufbau Ein weiters Beispiel fiir Stabilitat

und besser gefiihrt Set up combination A further example for arigid set up

Long pieces gets a better positioning and are Combi-construction Encore un exemple pour un construction robu-
clamped on two surfaces ste

Mieux guidage et 2-surfaces-serrage chez les

pieces longes




Anwendungen in Kompakthauweise
Applications in compact construction
Des applications en méthode compacte
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