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Schematische Darstellung zum verzugsfreien Spannen

von Werkstiicken mit und ohne Kugel a
Konvertionelles Spannen Spannen mit System und Kugel ;
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Verformt Eben

Das Werkstiick wurde verspannt, die bearbeitete Die beweglich gelagerten Kugeln passen sich der
Flache ist nach dem Entspannen uneben. Rohteilkontur an, bearbeitete Fliache bleibt eben.

Sortiment der KugelgroBen
, D ) Auflageflache
D D1 verzahnt / rautiert (R)
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Kugeldurchmesser D (mm) 12 24 40
Auflagendurchmesser D, (mm) 11 18 34 SOO::r
a’-
Belastungskraft (kN) 20 50 100 groBen
Schwenkwinkel der Kugel 9° 9° 9°

Das Sortiment der KugelgraBen richtet sich nach den Erfordemissen in der Praxis (siehe Tabelle). ﬁ:&""mg;“;:z P

Alle GroBen sind in einer Pfanne gelagert und mit einem 0-Ring gegen Verschmutzung abgedichtet.
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Auflage Oberfliche | Gewinde G Lange L, Lénge L, d SW | D | Bestellnummer | Preis €/St
fest glatt M12 245 25+0,01 1 14 | 17 | M-88 582 *
fest verzahnt M12 245 25+0,1 1 14 | 17 | M-88 583-R *
‘ Auflage Oberflache | Gewinde G | Langel, Lange L, d SW | Bestellnummer | Preis €/St.
N { T(W; Tl y verstellbar | glatt M 12 485 20 11 17 | M-88584 .
S22 ) I »J_] verstellbar verzahnt M12 485 20 1 17 M-88 594-R *
T : T - verstellbar glatt M12 30 145 1 17 | M-50403 .
I L | verstellbar verzahnt M 12 30 15 1 17 M-50 469-R *
f Anfrage maglict
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e %ﬁifé»/ Auflage | Oberfliche | Gewinde G | Langel, | Lingel, d SW | Bestellnummer | Preis €/St.
TEE o fest glatt M12 24,5 252001 18 277 | M-88636 =
o 43
fest verzahnt M12 245 2501 18 27 M-88 637-R *
Soz4 fF= -
| fest HM-Eins. M12 245 2501 18 27 M-88 637-HM *
Lo Gh glatt/
o % d ,’,{,‘” fer/ fest glatt M 16 15 2500 18 27 M-88 626 *
AT Y fest verzahnt M 16 15 25401 18 27 M-88 627-R *
S#24 [—@ fest HM-Eins. M 16 15 2501 18 27 M-88 627-HM *
) 5
Auflage Oberflache | Gewinde G Lénge L, Lénge L, d SW Bestellnummer | Preis €/St.
= verstellbar glatt M20x1,5 51 24 18 30 M-88 641 *
verstellbar verzahnt M20x1,5 51 24 18 30 M-88 642-R *
verstellbar HM-Eins. M20x1,5 51 24 18 30 M-88 642-HM *
verstellbar glatt M 16 51 24 18 30 M-88 654 *
# verstellbar verzahnt M 16 51 24 18 30 M-88 655-R *
"5 verstellbar HM-Eins. M 16 51 24 18 30 M-88 655-HM *
SW
& ‘2 . ;“';/ o Auflage Oberflache oP Lange L, Lange L, d 0B D | Bestellnummer | Preis €/St.
é‘ Jl s 1271
jR_ I —r einpressen glatt 16“6 14,5 25001 18 - 30 | M-88 620 *
7 0y
; — _‘J{_ einpressen verzahnt 16,6 145 2501 18 - 30 | M-88 625-R *
Se24 7B
SB4LO ~ einpressen HM-Eins. 16:16 14,5 2501 18 - 30 | M-88 625-HM *
{ZBH? (4§
o ™ einpressen glatt 16,6 14,5 e 18 | 10 | 30 | M-88 624 *
Hutkugel glatt 16,6 14,5 35«00 18 | 10 | 30 | M-88673 *
]e B 00
a glatt Auflage | Oberfliche | Gewinde G | Langel, | Langel, d SW | Bestellnummer | Preis €/St.
Hf
fest glatt M16 30 30001 A 46 M-88 717 *
fest verzahnt M 16 30 30«01 AU 46 M-88 718-R *
fest HM-Eins. M16 30 30«01 4 46 M-88 718-HM *
Auflage Oberflache | Gewinde G Lénge L, Lénge L, d SW Bestellnummer | Preis €/St.
verstellbar glatt M30x1,5 45 30 A4 46 M-50 470 *
verstellbar verzahnt M30x1,5 45 30 k] 46 M-50 471-R *
verstellbar HM-Eins. M30x1,5 45 30 A 46 M-50 471-HM *
verstellbar glatt M30x1,5 60 30 k') 46 M-88 741 *
verstellbar verzahnt M30x1,5 60 30 R’ 46 M-88 742-R *
verstellbar HM-Eins. M30x1,5 60 30 k'S 46 M-88 742-HM *
Auflage Oberflache oP Lénge L, Lénge L, d oB D | Bestellnummer | Preis €/St.
L einpressen glatt 30,6 15 30«00 34 50 | M-88720 *
5240 : - einpressen |  verzahnt 30,6 15 30=01 3 50 | M-88725-R *
,; einpressen | HM-Eins. 30,6 15 30=01 4 50 | M-88 725-HM *
R einpressen glatt 30,6 15 30001 34 | 16 | 50 | M-88722 *
einpressen glatt 30,6 15 30001 R 12 | 50 | M-88724 *
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Um eine magliche Vielfalt der Einbauldngen bei Passschrauben zu
vermeiden — und somit auch die Verfiigbarkeit zu erhdhen und die T
Kosten der Bevorratung zu reduzieren — zeigen wir die Langen zum \
maximalen Einsatz auf.
‘s
Diese Vorschlage diirften in der Zeit der CAD-Konstruktion helfen.
Das Ziel sollte aber zukiinftig eine Standardlange fiir die Auswahl der
Einbaulénge fiir den jeweiligen Einsatz sein. Der Flankendurchmes- @ D
Fu n ktl on ser der einzelnen Gewindedurchmesser betragt < 0,2 mm.

G L L L, H oD 0 dyg Sw Bestellnummer Preis €/St.
M 12 42 24 18 12 18 12 10 M-88 544 *
M12 48 30 18 12 18 12 10 M-88 970 *
M12 51 32 18 12 18 12 10 M-88 991 *
M12 54 37 18 12 18 12 10 M-88 992 *
M12 57 39 18 12 18 12 10 M-88 993 *
M12 60 42 18 12 18 12 10 M-88 994 *
M 12 63 45 18 12 18 12 10 M-88 995 *
M12 66 47 18 12 18 12 10 M-88 996 *
M 12 72 52 18 12 18 12 12 M-88 997 *

G L L L, H oD 0 dyg Sw Bestellnummer Preis €/St.
M 16 48 24 24 16 24 16 14 M-88 887 *
M 16 53 3 24 16 24 16 14 M-54 198 *
M 16 58 34 24 16 24 16 14 M-88 886 *
M 16 60 36 24 16 24 16 14 M-88 886 *
M 16 63 4 24 16 24 16 14 M-88 885 *
M 16 68 46 24 16 24 16 14 M-88 884 *
M 16 73 51 24 16 24 16 14 M-88 883 *
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LINKS: Nach einer Beschadigung ist es manchmal notwendig, die Buchse mit dem Buchenziehgerit zu ziehen
und eine neue Buchse einzukleben. MITTE: Darstellung Buchse mit Stopfen und Gewindeeinsatz RECHTS:
Schnitt der koaxialen Anordnung — Buchsen oben und darunter der entsprechende Gewindeeinsatz
A
N E
N SCHEMATISCHE ABBILDUNGEN LINKS:
Die koaxiale Anordnung von Prézisionsbohr-
buchse und dem darunter (koaxial) angeord-
neten Gewindeinsatz ermdglicht im jeweilgen
RastermaB die Funktionen POSITIONIEREN und
SPANNEN mittels der Passschraube (siehe
Funktionsdarstellung auf Seite 4). Beide Ele-
mente (Buchse und Gewindeeinsatz) kdnnen
im Falle einer Beschadigung ausgetauscht
M12 M16 werden.
Abb. Pos. Prazisionsbohrbuchse Gewindeeinsatz Bestellnummer Preis €/St.
A 1 P12x018x12 (DIN) M-80 985 *
2 M12-M16x1,5x22 M-9962-12 *
Buchsen- 012 9% 018 3% t=0025 M-80 985-N »
toleranz 012 9% 918 95 00025 M-80 985-P .
B 1 016x026x16 (DIN) M-80 987 *
2 M16-M20x1,5x22 M-9972-16 *
Fri 91650 026 Gz t=0,025 M-80 987-N :
toleranz 916 iy 926 %  t=0,0025 M-80 987-P .
C 1 022x@30x13 (DIN) M-80 989-N *
2 M16-M20x1,5x22 M-9972-16 *
Buchsen- pi12-14 M-120-Z *
Ziehgerét 916-17 M-160-Z .




Verschlussstopfen

Die Vielfalt der bisher gelieferten GroBen und der Fertigung vorgegeben wurden. In der Zusam-
Varianten spiegelt den Kundenwunsch wiederViele = menfassung haben alle dargestellten Typen die
Anwender hatten bereits friiher eigene Ideen zu gleiche Notwendigkeit aufzuweisen: ,Die Raster-
einer Rasterkonfiguration und haben diese dann bohrung vor dem Eindringen von Spanen und

in Ihre Werksnorm aufgenommen.Diesen Sonder- Kiihifliissigkeit zu schiitzen®. Dies verhindert der
wiinschen sind wir nachgekommen, wobei auch integrierte 0-Ring oder die Fase am jeweiligen
verschiedene Materialien nach den Erfahrungenin ~ VerschluBstopfen.
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* Preise auf Anfrage - Technische Anderu
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Material: Alu mit 0-Ring 10 Material: Alu mit 0-Ring
Bestellnummer: M-88 915 dGT’ Bestellnummer: M-88 916
1o —i—
Preis €/St.: * Preis €/St.: *
N :q N '__*
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-~/
1
a1 A Material: Alu mit 0-Ring 16 Material: Alu mit 0-Ring
—Ur—] Bestellnummer: M-88 918 Bestellnummer: M-88 919
- F:ﬁ Preis €/5t.: . Preis €/5t.: *
N
M1
Material: Kunststoff-Magenta 1 Material: Kunststoff-Magenta
EH Bestellnummer: M-88 918-KA e Bestellnummer: M-88 918-KB
—
N Preis €/St.: * E ﬂ Preis €/St.: *
™
N
Form ,A“ Form , B¢
1
1
Material: Kunststoff-Magenta 216 Material: Kunststoff-Magenta "
Bestellnummer: M-88 919-KA Bestellnummer: M-88 919-KB
N Preis €/St.: . Preis €/St.: :
AN
Form ,A“ Form , B¢
LS
<M> " oder alternatives Material
022 Material: Kunststoff-Magenta 212 Material: VA mit 0-Ring
i l Bestellnummer: M-88 919-KE o Bestellnummer: M-88 918-VA
Preis €/St.: * | | Preis €/St.: *
3 216 Material: Stahl VA mit O-Ring
Form ,E“
» Bestellnummer: M-88 919-VA
N rZZT
Preis €/St.: *
M16 " oder alternatives Material

Magnetgriff: zum Entfernen der Verschlussstopfen aus den Rasterbohrungen (Siehe auch Bild auf Seite 6 links unten!)

Bestellnummer: M-88 919-Z
Preis €/St.: *
Magnetgriff

Bestellnummer: M-88 918-Z
Preis €/St.: *
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